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Thermit® 2.0

Komentarze po pierwszych wynikach testow

Dr. Jorg Keichel (Elektro-Thermit):
‘Czy prasa do wyginania jest uszkodzona?’

Frik Hefer (Orgo Thermit, USA):
‘Wyniki mechaniczne ktore zobaczylismy sg wspaniate’

Howard Smith (Thermit Welding, UK):

‘Wszystkie (HP335) byty wolne od peknieé gorgcych.
To zastuguje na ©’
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Thermit® 2.0

Wytyczenie celow dla rozwoju nowej porcji Thermit®

Poprawa wtasciwosci spawania termitowego wysoce wytrzymatych perlitycznych stali
szynowych

* Wzrost istotnych parametréw (obcigzenie niszczgce oraz wygiecie podczas proby
ztamania przy zginaniu)

Odpornosc na kruche pekanie w temperaturze pokojowej
1000 -

* Poprawa odpornosci na (kruche) pekanie
i poprzez to wieksza tolerancja wzgledem
nieciggtosci kazdego typu jak:

— Wada powierzchniowa

— Miedzydendrytyczne jamy skurczowe

— Pekniecia lub naciecia

100+ N

10+

Odpornosc na kruche pekanie

0.1+

Ceramika Metale Palimery Tworzywa wielowarstwowe

Thermit® 2.0 Daniel Liebenthal 3



MEMBER OF @ GOLDSCHMIDT

THERMIT GROUP

Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie (wartosci maksymalne)

Wykres tamania, metoda spawania SoW-5, tygiel Euro, profil szyny 60E1
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie (wartosci maksymalne)

Wykres tamania, metoda spawania SoW-5, tygiel Euro, profil szyny 60E1
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie (wartosci maksymalne)

Wykres tamania, metoda spawania SkV-E (UK), tygiel Euro, profil szyny 60E1
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie

Wyniki tamania, metoda spawania SkV-E (UK), tygiel Euro, profil szyny 60E1, SkV-E

Obciazenie niszczace [kN]
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Obciazenie niszczace [kN]
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie

Wyniki famania, metoda spawania SkV (USA), tygiel Euro, profil szynowy 136RE
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Obcigzenie niszczace i wygiecie (wartosci maksymalne)

Wykres tamania, metoda spawania SkV-Elite L25, tygiel Euro, profil szynowy 60E1

Obciazenie niszczace [kN]
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Thermit® 2.0

Wtasciwosci

Znacznie zwiekszona ciggliwos¢ potgczen spawanych Thermit® 2.0

Polepszone wyniki ztaman przy zginaniu: obcigzenie niszczace i wygiecie

Polepszone wtasciwosci wytrzymatosci zmeczeniowe;j

Znacznie mniejsza tendencja bteddw spawania

Twardosé i analize chemiczng stopiwa mozna ustawic trwale

Poréwnywalnie mniej widoczna reaktywnos¢

Obszar roboczy: ~ 330 — 420 HB twardosci spoiwa

=>» Osiggniete dzieki nowej koncepcji stopu
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Thermit® 1.0 vs. Thermit® 2.0

Wrazliwos$é na btedy w torze kolejowym?

Zdjecia wad na potaczeniach spawanych szyn Vignole’a w torze kolejowym —
Czy tworzenie sie wad mozna unikng¢ lub zapobiec dzieki Thermit® 2.0 ?
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Zastosowanie w torach kolejowych

Certyfikaty/ Zezwolenia uzytkownika

Austria/ OBB
R400HT (60E1, 54E2)

Niemcy/ DB
R400HT (60E1)

Szwajcaria / SBB
R400HT (60E1, 54E2)

Holandia / Prorail
R370CrHT (60E1)
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Thermit® 2.0

Zastosowanie w torach kolejowych

Proby toréw/ przemystowe zastosowanie w torze kolejowym

Litwa/ Lithuanian Railways
R65-hartowane — od marca 2015

Wegry/ MAV AG
R400HT — od pazdziernika 2015

* Tajwan
szyna rowkowa R340GHT — od marca 2016

USA / TTCI, Evraz
Nippon HEX, Premium Head Hardened, = 370 HB — przypuszczalnie od kwietnia
2016 Stal testowa, 400 — 400 HB - przypuszczalnie w 2016

e Australia
R400HT — przypuszczalnie w 2016
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Zastosowanie w torach kolejowych

Proby toréw/ przemystowe zastosowanie w torze kolejowym

Brazylia
XR/420UHC — przypuszczalnie w 2016

* UK/ Network Rail, London Underground
HP335, R4A00OHT — przypuszczalnie w 2016

* Szwajcaria/ SBB
R370CrHT — przypuszczalnie w 2016

* Finlandia/ VR Track
HP335 — przypuszczalnie w 2016

* Norwegia/ Ofotbanen, Oslo Sporvejer
R400HT — przypuszczalnie w 2016
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