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Przygotowanie i prezentacja:

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki w Warszawie

l'rmeneusz JASI 6 SKI

Zastnpca Dyrektora ds. -
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W artykule poruszono zagadnienia:

A Zamiastwst ipu, PKP Polskie Linie K
Centrum Diagnostyki, potencjag |
spawalnictwie nawierzchni szynowych.

A Podstawy prawne stosowane przy zgrzewaniu szyn w
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

ASzyna jako materiag podstawowy.
AMetody gNczenia szyn.

A Stosowane procedury w zakresie zgrzewania szyn.
ACharakterystyka prowadzonych ba
A Badania terenowe (eksploatacyjne).

ACharakter odbior-w technicznych
A Podsumowanie.
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Wy brane akty prawne

Normy technicznepr zy pi suj N breor diz @ ad wU

Infrastruktury,
A PN-EN 13674-1+A1:2017-07 - wersja angielska;
Kolejnictwo i Tori Szynai Cz A Sl 1 : Szyny
Vignod emmasi e 46 kg/ m I winksz
A PN-EN 14587-1:2019-03 wersja angielska Kolejnictwo i
Tor- Zgrzewanie iskroweszyni Czn Sl 1: Zgr z ¢

nowych szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn oraz
R350HT w zgrzewalni,

A PN-EN 14587-2:2009 - wersja angielska Kolejnictwo-Tor-
Zgrzewanie iskroweszyn-Cz 1Sl 2: Zgrzewa
szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn | R350HT
zgrzewarkami torowymi pozaz gr zewal ni N
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A SMS-PW-17 Dopuszczanie do stosowania na liniach
kol ejowych zarzNdzanych przez

Kol ejowe S. A. produkt -w nie p
do ekspl oatacj | przez Prezesa
Kolejowego

A Warunki techniczne utrzymania nawierzchni na liniach
kolejowych Id-1 (D-1),

ADecyzja Nr 2/ 200 7-Dyektgra dsk Techiild r
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. W sprawie ustalenia
warunk-w gNczenia szyn dgJugic
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Wy brane akty prawne

i linii kolejowych

A WTWiO szyn kolejowych i wymagania i badania Nr
WTWIiO-ILK3d-518/3/07,

A Wytyczne zgrzewania szyn w torze CION2-513-9/99,

AWTWiOzgrzein w szynach kol ejow
zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania i badania. Id -112,
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555555555

Szynypowi nny odznacdoarymi si A bars:jz

wgaSci wbbSeiyaminymi a wwiasgymagoc
nazgi nanie, twardoSci N ale i o«
jednoczesnej pewnej ci NgliwoSc
spriaiUystwdhoSi .

Jak wiadomo,nawgasnoSci st al ni esto

naji stotniejszy wpgyeeydwey wi er a
ow(@ a s n o $nedhamiczhych.

Szynys N wyr abi aztewnejze st al i
Wskgad staldprszgmoeWwehada N: wig
075% (j uU w niekt-rych gat umangant
0,6 - 2,1%, krzem do 0,5%, fosfor do 0,05% o siarka do 0,05%.
Od zawartoSci tych skgadni k- w
Obecnie stosuje sin wytrzymago
ok. 900 MPa (R260) , j a k r 1100rMiPa (R35QHK). !
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Wybrane elementyo g - | ne:

KaUdazyna czy ksztagtowni k wal
nadane przez producenta umoUl
Rozr-Unia sifn cechy wypukge i
Odwalcowanecechy wypukge i1 dentyf.
gatunek stali, rok walcowania i profil szyny,

W znakach wklnsgych zakodowar
numer Uygy i khfsiska oraz poz

Spawacz kaUdorazowo ma obowil
Apodpi saniao swojej] wykonane,]

KaUdy produkt spawalniczy poy
kompetentnego pracownika z uprawnieniami nadanymi
przez PLK Centrum Diagnhostyki.
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Gatunki stali | oznaczenie stali szynowej

Szyny

Gatunek

Nr
materiat

Twardosé
w HBW
(min. - max)

Opis gatunku stali

Znak wypukte
gatunku
(walcowane na
goraco)

Wytrzymatosé
Rmpin w MPa

Wegiel C
% masy,
proba stata

R200

1.0521

200 = 240

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
bez obrébki cieplnej

bez znaku

680

0,38 = 0,62

R220

1.0524

220 = 260

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
bez obrébki cieplnej

770

0,48 = 0,62

R260

1.0623

260 = 300

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
bez obrébki cieplnej

880

0,60 = 0,82

St90PA ¢©

320+390°P

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
z obrébka cieplng w
calej objetosci

1080

R260Mn

1.0624

260+300

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
bez obrébki cieplnej

880

0,53+ 0,77

R320Cr

1.0915

320 + 360

Stal stopowa (1% Cr)
bez obrobki cieplnej

1080

0,58 + 0,82

R350HT

1.0631

350 +390¢°

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
z obrobka cieplng
gtowki

1175

0,70 = 0,82

R350LHT

1.632

350 +390¢°

Weglowo-manganowa
(C-Mn)
z obrébka cieplng

1175

0,70 = 0,82

R370CrHT

1.0992

370 +410

Stal nisko stopowa
z obrobka cieplng

1280

0,68 + 0,84

R400HT

1.1254

400 + 440

Stop (C-Mn)
z obrébka cieplng

1280

0,88 +1,07

wymagany rozkfad twardosci,
b produkowane w Hucie Katowice w latach 1985 — 1993, znaki wkleste w postaci pierscieni o srednicy 15-20 mm
na szyjce szyny po przeciwnej stronie znakoéw wypuktych, w odlegtosci 0,5-2,0 m od jej koncow.

Akol ej owe




e Gatunki stali I oznaczenie stali szynowe;
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.
Szyny Atr amwe
Gatunek stali Twardosc w Znak wypukie Wytrzy- Wegiel C
Nr HBW Opis gatunku (walcowane na matosc¢ % masy,
hazwa materiatu | (min. - max) goraco) Rmpi, w MPa | proba stata

Wegiel-mangan

R200 1.0521 200 + 240 (C-Mn) Bez znaku 680 0,38 + 0,62
Wegiel-mangan R

R220G1 1.0604 220 + 260 (C-Mn) 780 0,48 + 0,67
Wegiel-mangan | R

R260 1.0623 260 + 300 (C-Mn) 880 0,60 0,82
Wegiel-mangan

R260GTH 1.0636 260 + 300 (C-Mn) gtéwka z | — 880 0,38 + 0,62
obrobka cieplng
Wegiel-mangan

R290GTH 1.0637 290 + 330 (C-Mn) gtéwka z 960 0,48 + 0,67
obrébkg cieplng
Wegiel-mangan

R340GTH 1.0638 340+390 | (C-Mn)gidwkaz | — 1175 0,60 + 0,82
obrébkg cieplng
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Przykgady oznaczeE& sz
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