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Badania wizualne złączy spawanych jako narzędzie pierwszego kontaktu

Autorzy: Kamil Wasiak, Damian Kot
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➢Cel zastosowania badań wizualnych;

➢Omówione zostaną: 

• praktyczne przykłady niezgodności w procesach spawania, produkcji i eksploatacji, 

• najczęstsze niezgodności spawalnicze,

• etapy procesów spawalniczych w jakich VT mają zastosowanie,

➢Wartość VT jako narzędzia 'pierwszego kontaktu’.

Cel prezentacji
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➢Proces spawania zdefiniowany jest jako proces specjalny (wg PN-EN ISO 3834);

• Proces specjalny to sposób wytwarzania, którego wynik nie może być w pełni sprawdzony przez kontrolę 

lub badania wyrobu oraz gdzie niedostatki przebiegu procesu wytwarzania mogą ujawnić się dopiero podczas 

eksploatacji.

➢Efektem powyższego często jest bardzo duża odpowiedzialność jako następstwo 

podejmowanych decyzji;

Wstęp

Co to oznacza w praktyce?

Oznacza to, że procesy te powinny być zawsze realizowane przez wykwalifikowany personel, natomiast 

parametry procesów w sposób permanentny nadzorowane i monitorowane.



55

➢Norma PN-EN ISO 17637 „Spawalnictwo – badania nieniszczące złączy spawanych – badania wizualne”

Podstawy badań wizualnych

Zasady przeprowadzania badań Wyposażenie do wykonania badań Określenie wymagań dotyczących 

dokumentacji i certyfikatów

Inne wybrane normy będące ściśle związane z badaniami wizualnymi: 

PN-EN 13018, PN-EN 1330-1, PN-EN ISO 9712, PN-EN ISO 9000, PN-EN ISO 5817, PN-EN 13927,

PN-EN ISO 6520-1
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➢ Niezgodność spawalnicza – nieciągłość w spoinie lub odchylenie od 

zamierzonej geometrii,

➢ Wada spawalnicza – niedopuszczalna niezgodność spawalnicza.

➢Norma PN-EN ISO 6520-1

Podstawy badań wizualnych
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Warunki oceny wykonanych złączy/napoin: 

➢Wg ISO 5817 – poziomy akceptacji: B / C / D:

• B – najbardziej rygorystyczne wymagania jakościowe;

• C – średni poziom wymagań jakościowych;

• D – najbardziej łagodne wymagania jakościowe;

➢Wymagania zawarte w umowach między stronami zainteresowanymi,

➢Przepisy wewnętrzne spółek;

Zakres oceny
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Zakres zastosowania badań wizualnych

Kontrola dostaw prefabrykatów 
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Kontrola przygotowania złącza do spawania
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Przykład niepoprawnej geometrii ukosowanej krawędzi
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Kontrola między operacjami lub w trakcie spawania 
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Wstępne testy kompetencji spawaczy
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Ocena prawdopodobnych przyczyn niewłaściwego 

przebiegu procesu spawania
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Kontrola i ocena gotowych złączy spawanych
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Kontrola i ocena gotowych złączy spawanych
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2018503 402

Kolorem czerwonym zaznaczono i opisano niezgodności zgodnie z PN-EN ISO 6520-1:2009

Kontrola i ocena gotowych złączy spawanych
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Kontrola i ocena gotowych złączy spawanych
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Kontrola i ocena wad eksploatacyjnych 
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Kontrola i ocena wad eksploatacyjnych 
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Kontrola i ocena wad eksploatacyjnych 
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➢Trudne warunki oświetleniowe;

➢Ograniczony czas na decyzję – szczególnie w aspekcie utrzymania technicznego czynnej 

infrastruktury kolejowej;

➢Duże znaczenie poziomu doświadczenia osoby wykonującej badanie;

Specyfika badań VT w terenie
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➢Badania wizualne jako pierwszy filtr oceny spoin – często pozwala:

• wyeliminować przyczyny powstawania niezgodności, 

• oszczędzić czas przez wczesne wykrywanie niezgodności,

• zredukować koszty wywołane powstaniem niezgodności oraz ich naprawy,

➢Znaczenie w redukcji kosztów i zapewnieniu odpowiedniego poziomu jakości na rynku;

➢Badania wizualne jako narzędzie diagnostyczne w aspekcie zapobiegania wystąpienia 

poważnych awarii eksploatacyjnych;

Badania wizualne w systemie zapewnienia jakości
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➢Dobrze wykonane badanie wizualne jest tanie, szybkie i skuteczne;

➢Wymaga świadomości i ciągłego doskonalenia;

➢W terenie (np. w infrastrukturze kolejowej) badania wizualne są kluczowe w bieżącym zapewnieniu 

jakości i zapobieganiu awarii;

Podsumowanie


	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17
	Slajd 18
	Slajd 19
	Slajd 20
	Slajd 21
	Slajd 22
	Slajd 23
	Slajd 24

