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1. Wykonanie spoin termitowych wykonywanych metodami:
A SowWoS

A SoWo0S120

A SoWoSP R350

A SoW5

A SoW-5 120

A SoWoSL75

A SoWoSHC

A SkV

A SkVElite

A SoW-5-E L50/PR



rszawa, dnia J8.¢ OF; :
DUSTL. Warszawa, dnia . 12021,

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.
TECHNOLOGI/METODY

1. Zakres dopuszczenia do stosowania:

ZLACZA SZYNOWE SPAWANE TERMITOWO, wykonane metodami SoWoS,
SoWoS-P, SoWoS120, SoWoS-P R350 oraz SoW-5, SoW-5 120 z luzami
spawalniczymi L50 i L75 przez Przedsiebiorstwo SPAW-TOR Sp. z 0.0.
Sp. komandytowa

2. Dane producenta:

a) petna nazwa przedsigbiorstwa:
SPAW-TOR Sp. z 0.0. Sp. Komandytowa
adres siedziby:
Polska, ul. Stacyjna 32, 30-851 Krakow
b) REGON 122504200
c) NIP: ..6793080071
. Badania kwalifikacyjne zostaly wykonane w 2021 r. i daty wynik pozytywny.
. Okres wazno$ci dopuszczenia: bezterminowo - na warunkach zawartych
w Zalgezniku stanowigcym integralng czes$c niniejszego dopuszczenia.
. Whnioskodawca: j. w.

fpodpis Crotika Zarzaduy
PKP Polsitie Linie Kolojowe S.A.)

DUST(. 5.0 12022 Warszawa, dnia 17./ 08 12022 r.

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.
TECHNOLOGI/METODY

. Zakres dopuszczenia do stosowania:

. ZLACZA SZYNOWE SPAWANE TERMITOWO wykonane metodami SoWoS,
SoWoS-P, SoWoS-P R350, SoWoS-HC, SoWoS 120, SkV, SkV Elite przez firmeg
SPAW-TOR Sp. z 0.0. Spétka kemandytowa, Krakéw

. Dane producenta:

a) peina nazwa przedsigbiorstwa:
»SPAW-TOR” Sp. z o.0., spétka komandytowa
b} adres siedziby:
Polska, 30-851 Krakow, ul. Stacyjna 32
c) REGON 122504200
d) NIP:. 679-308-00-71

4. Badania kwalifikacyjne zostaty wykonane w 2022 r. i daly wynik pozytywny.

. Okres waznosci dopuszczenia. bezterminowo - na warunkach zawartych
w Zalgczniku stanowigcym integralng czesé niniejszego dopuszczenia.
. Wnioskodawea: f. w.

(hedpis Czlonks Zerzgdu
PKP Polste Linie Kolejaws 5.A.)

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S A,
TECHNOLOGIMETODY

1. Zakres dopuszczenia do stosowania;

ZLACZA SZYNOWE PRZEJSCIOWE 4SE1/60E1 SPAWAN
wykonane metoda SoW-5.E L50/PR przez firme , SPAW-TOR”
komandytowa, Krakéw.

E TERMITOWO,
8p.z0.0. spétka

2. Dane producenta:

a) pelna nazwa przedsiebiorstwa:
+SPAW-TOR" §p. 2 0.0, spétka komandytowa
b) adres siedziby:
Polska, 30-851 Krakéw, u/. Stacyjna 32
122504200

3. Badania kwal kacyjne zostaty Wykonane w 2023 r, i daty wynik pozytywny,
4. Okres waznosei dopuszczenia: 37 maja 2026 r. - na warunkach zawartych w

Zatgezniky stanowigeym integraing czes¢ niniejszego dopuszczenia,
5. Wnioskodawea; jw.

{podp) @ Zarzady
PKP Polsiie Line Kolgjovo 5.4,)
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Warszawa, dnia 5/1/ 02024 1.

DISTi ?4 12024

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE $.A.
TECHNOLOGII/METODY

1. Zakres dopuszczenia do stosowania:

Regeneracfa elementdw nawierzchni kolejowej metoda elektrycznego
napawania lukowego przez zakiad SPAW-TOR Sp. z 0.0. Spéika Komandytowa,
30-851 Krakdw, Ul. Stacyjna 32

2. Dane producenta:
a) peina nazwa przedsigbiorstwa:
SPAW-TOR Sp. z 0.0., Spifka Komandyfowa
b) adres siedziby:
Polska, 30-851 Krakow, Ul. Stacyjna 32
122504200
679-30-80-071
. Badania kwalifikacyjne zostaly wykonane w 2024 r. i daly wynik pozytywny.
. Okres waznosci dopuszczenia: bezterminowo - na warunkach zawartych
w Zafgczniku stanowigcym integralng czesé nir ege dopuszczenia.
. Wnioskodawca: /. w.

ipedpis Czionka Zarzgdu
PKF Paiskie Linie Kolejowe S.A.)

Warszawa. dnia 3.,

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.
TECHNOLOGIMETODY

1. Zakres dopuszczenia do stosowania:

Regeneracja stalowych elementow nawlerzchni kolejowej z gatunkow R260 |
R3S0HT oraz staliwa wysckomanganowego metoda elektrycznego napawania

{ukowego przez Firme SPAW-TOR Sp. z 0.0. Sp. Komandytowa
2. Dane producenta:

a) peina nazwa przedsiebiorstwa:
SPAW-TOR Sp. z 0.0. Sp. Komandytowa
b) adres siedziby:
Polska, 30-851 Krakdw, ul. Stacyjna 32
c) REGON 122504200
d) NIP:. ....6793080071
- Badania kwalifikacyjne zostaty wykonane w 2021 r, i daty wynik pozytywny.

. Okres waznoéci dopuszczenia: bezterminowo - na warunkach zawartych

w Zalgczniku stanowigeym integralng czgsé niniejszego dopuszczenie.
. Whnioskodawca: j. w.

. o
ipodpis Czionka Zarzgdu
PKP Poiskie Linie Kolgjowo S.A.)
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3. Wykonanie spoin elektrycznych oraz napawanie szyn
tramwajowych metodami:

A111
A114
A121
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SZLIFOWANIE SZYN

Oferujemy kompleksowe wykonywanie szlifowania szyn
kolejowych (¢ R N U Y6DHI,k48E1 oraz tramwajowych o
profilach: 49E1, Ri6O0.

§ G| Z$tkego szlifowania, t 0 2 HAIYS @Btgrywa
dlagnostyka GY 0 13 N ad vikbaywaniu precyzyjnych
GY G Rc¢ | Dbs oceny profilu poprzecznego szyny
wykorzystuje 1 R profilomierz (Mlanrof for Windows,
Greenwood Engineering, do pomiaru profilu GYIl Uel
stosuje + Re | AGI Aypl Ralistomierz, takie jak
RMFL100 (Vogel& A i B q t GrhBH&ICo. KG), a do oceny
HG6l YGY5s cajiYIAsHREdt HGE61 YGYs5 ¢ qV)
(profilometr, typ: MC-KR200).



PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

DOPUSZCZENIE DO STOSOWANIA
NA LINIACH KOLEJOWYCH ZARZADZANYCH PRZEZ
PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

. Przedmiot dopuszczenia do stosowania:

Technologia reprofilacji szyn i/lub rozjazdéw metodg szlifowania
. Dane wykonawcy:

Firma Torowo — Spawalnicza "SPAW-TOR" Grzegorz Michnik

ul. Stacyjna 32

30-851 Krakow

Polska

REGON: 362439936

. Okres waznosci dopuszczenia: 3 lata w ramach obszaru uzytkowania
kontrolowanego - PC6, na warunkach zawartych w Zafgczniku stanowigcym
integralng czes¢ niniejszego Dopuszczenia

. Wnioskodawca: jak wyzef

(podpis Czlonka Zarzqdu
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.)
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Linearization
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Scale calibration
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Ocena pomiaru profilu podluznego »
Dostep do Tryb poczatkowy @f/

Data pomiaru 05.03.2025 1. 74
Etykista Szlifowanie szyn w Krakowie, Wezel Dworzec Towarowy, Voael & Plétscher
Lokalizacja Tor nr 2, kierunek: Krowodrza Gérka, g
Pozycja Odcinek 25 mtp. Kierunek jazdy.
Nazwa uzytkownika VP@TB-M0101376

Urzadzenie pomiarowe RMF (6.x)

#aRRUOBRSBEIBBBBQ

e n 2 L R KRB Y Y ERERS S8R LR B8RS

Punkty pcza tolerencja [%)]

5[0,0%]| 0.0 % [(1.2%] 2.3 %) (14%] 0.8%)

10-30 mm 30-100 mm 100-300 mm
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BUDOWNICTWO

Oferujemykompleksowes ! t YU¢ st qs YWet Ucl Zs WYl Ys! #6 WU

A Budowy i przebudowy torowisk tramwajowych i kolejowych w technologii
podsypkowej ( 1000 mm, 1435 mm, 1520 mm),

A721 Ys! WRWGI AIJHe Il Ys! WYl Ys Rt t Wal ctscTYs! H
bezpodsypkowej (1000 mm, 1435 mm),

ABudowy i przebudowy warstw konstrukcyjnych ( wzmocnienie gruntu, podbudowy,
subwarstwy A lgqgUe HAURC¢ b A WL

A721 Ys! WRWWG!I AJHeT Ys! WYl ¢AWIl WaGYUqZs Wl YATEC
ABudowy i przebudowy kolejowych torowisk bezpodsypkowych i specjalnych,
A Budowy i przebudowy odwodnienia torowisk,

A721 Ys! WRW BadYUqZs WYHRIUJt qZs WRUT ! URWI ! TU! F
RUNI ¢t ql et gqal GWaY! Ys GIOL



BUDOWNICTWQO WYBRANE REALIZACJE
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$ SPAW-TOR
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