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Nowoczesna technologia wytwarzania elementów 
rozjazdów kolejowych ze staliwa manganowego 



O nas

Gdańsk ·

• Warszawa

• Szczecin

• Poznań

Wrocław ·

Ozimek

• Katowice

• Kraków

• Łódź

www.malapanew.pl

➢ Ponad 250 pracowników 

➢ Ponad 250 000 m2 powierzchni produkcyjnej 

➢ Ponad 10.000 ton ciekłego metalu rocznie 

➢ Ponad 200 gatunków staliwa i żeliwa 

➢ Ponad 200 klientów 

➢ Ponad 270 lat tradycji odlewniczej (1754)



Krzyżownice

www.malapanew.pl

Długość: 3,7 – 7,3 m
Masa: 1400 – 2300 kg



www.malapanew.pl

Inserty

Długość: 1,5 – 2,3 m
Masa: 200 – 350 kg



Projekt NCBR

www.malapanew.pl

Opracowanie i weryfikacja w warunkach przemysłowych 
technologii odlewanych monoblokowych elementów rozjazdów 

kolejowych 
o podwyższonych właściwościach użytkowych, 

ze staliwa manganowego

POIR.01.01.01-00-0060/21

Wartość projektu:
33 048 971,25 PLN
Kwota dofinansowania:
14 163 530,69 PLN
Beneficjent:
Huta Małapanew Spółka z o.o.



Automatyczna linia formierska

www.malapanew.pl



Optymalny skład chemiczny

www.malapanew.pl



Obróbka cieplna

www.malapanew.pl



Mikrostruktura

www.malapanew.pl



Udarowa próba zginania, twardość

www.malapanew.pl

Maksymalna głębokość pęknięcia:
- wg normy:  7,0 mm
- w warunkach HM: 3,5mm

Rozrzut twardości:
- wg normy:  Δ HB < 50 HB
- w warunkach HM: Δ HB < 25 HB



Dziękuję za uwagę!
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