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INZ - LAD

PROJEKTOWANIE, OPRACOWANIA NAUKDWO BADAWCZE | TECHINICZNE obserwacje napawanych elementéw rozjazdéw (dzioby krzyzownic, szyny
R1-8%1 SOPOT ul. OKOLBERGA 61221 TEL. $1-94.60 g

Przeprowadzone po dwudziestuczterech miesiacach eksploatacji, badania i

skrzydlowe 1 1glica) wskazujq na ich bardzo dobry stan techniczny (brak wad
powierzchniowych, sptywow itp.) oraz ich niewielkie zuzycie pionowe 1 boczne.
Tak wigc osiagnigto cel, ktorym bylo wydhluzenmie trwaloéci eksploatacyine)

DOKUMENT ACJ A - rozjazdéw. Uzyskane wyniki pozwalaja pozytywnie ocenié¢ zastosowana metode

regeneracji - napawanie w torze - 1 stwierdzié, ze istnieje koniecznosc

TEC H N IC Z N A przedtuzania pracy elementoéw rozjazdow przy zastosowaniu takiej technologn

ZUZYCIE ELEMENTOW

Badama przeprowadzil 1 opracowat zespot
REGENEROWANYCH )
PO 24 MIESIACACH EKSPLOATAC)I R |
ROZJAZDOW NA STACJI TCZEW e
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INZ - LAD
PROJEXTONWANE, OPRACOWANIA RAUKOWO «~ TECHNICZINE + BADAWCZE
XINNSOPOT. ol O Aolberga o7
tel fax (0-58) $834-94.60
tel. Kom (0.602) 266868

DOKUMENTACJA TECHNICZNA

ZUZYCIE REGENEROWANYCH
KRZYZOWNIC PO 76 MIESIACACH
EKSPLOATACJI ROZJAZDOW NA STACJI
TCZEW i ZAJACZKOWO TCZEWSKIE

ZESPOL AUTORSKI
Dr in. Rafal Radomski
Inz. Aleksander Rybak
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OCENA NAPAWANIA KRZYZOWNIC PO:

——
N

24 MIESIACACH,

64 MIESIACACH,

/6 MIESIACACH.




W ciggu 30 lat wykonalismy dla PKP PLK S.A.

Nazwa ustugi llosc Jednostka
1 Regeneracja krzyzownic przez napawanie 16 000 szt.
2 Napawanie boczne szyn 13 500 mb.
3 Regeneracja iglic przez napawanie 10 500 mb.
4 Likwidacja wybuksowan i wybi¢ koncow szyn 35000 szt.




z pozytywnym wptywem dla srodowiska




| OGROMNYMI OSZCZEDNOSCIAMI
DLA PKP PLK S.A.

O WARTOSCI PONAD 600 000 000 Zt



Wykonamy kazdy rodzaj spoin termitowych




rowniez podsuwnicowe




| wyszlifujemy szyny i rozjazdy zgodnie z wymogami PKP PLK S.A.




...mierzac profile i falistos¢ szyn nowoczesnym sprzetem
pomiarowym.
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Drobna
naprawa?
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Dobre praktyki: Planowanie napawania ,manganow”
na okres zimowy bez nadmiernego zuzycia
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Roznica wykonania napawania
stali weglowej i wysokomanganowej Hadfielda

 Staliwo wysokomanganowe
Hadfielda — spawanie ,,na zimno”
temp. < 200°C

e Stal weglowa — podgrzanie
temp. > 250°C




Dobre praktyki dla ,,manganow”:
,Planowanie 6mm”

ld-4 ,,Instrukcja o ogledzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu
rozjazdow” §13. Dopuszczalne zuzycia czesci rozjazdow:

- 8 mm — w torach gtownych linii magistralnych i pierwszorzednych;
- 10 mm — w torach linii drugorzednych;

- 12 mm — w torach linii znaczenia miejscowego i w torach bocznych
wszystkich linii




Dobre
praktyki:

Pokazy

usuwania
SPTYWOW
dla :
pracownikow g
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