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OCENA NAPAWANIA KRZYŻOWNIC PO:

24 MIESIĄCACH,

64 MIESIĄCACH,

76 MIESIĄCACH.



W ciągu 30 lat wykonaliśmy dla PKP PLK S.A.

Nazwa usługi Ilość Jednostka

1 Regeneracja krzyżownic przez napawanie 16 000    szt.

2 Napawanie boczne szyn 13 500 mb.

3 Regeneracja iglic przez napawanie 10 500 mb.

4 Likwidacja wybuksowań i wybić końców szyn 35 000    szt.



z pozytywnym wpływem dla środowiska



I OGROMNYMI OSZCZĘDNOŚCIAMI
DLA PKP PLK S.A.

O WARTOŚCI PONAD 600 000 000 ZŁ



Wykonamy każdy rodzaj spoin termitowych



również podsuwnicowe



i wyszlifujemy szyny i rozjazdy zgodnie z wymogami PKP PLK S.A.



…mierząc profile i falistość szyn nowoczesnym sprzętem 
pomiarowym.



Slajdy z życia



Drobna 
naprawa?















Dobre praktyki: Planowanie napawania „manganów” 
na okres zimowy bez nadmiernego zużycia



Dobre praktyki: Planowanie napawania manganów 
na okres zimowy bez nadmiernego zużycia



Różnica wykonania napawania 
stali węglowej i wysokomanganowej Hadfielda

• Staliwo wysokomanganowe 
Hadfielda – spawanie „na zimno”  
temp. < 200°C

• Stal węglowa – podgrzanie 
temp. > 250°C



Id-4 „Instrukcja o oględzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu 
rozjazdów” §13. Dopuszczalne zużycia części rozjazdów:
- 8 mm – w torach głównych linii magistralnych i pierwszorzędnych;
- 10 mm – w torach linii drugorzędnych;
- 12 mm – w torach linii znaczenia miejscowego i w torach bocznych 
wszystkich linii

Dobre praktyki dla „manganów”: 
„Planowanie 6mm”



Dobre
praktyki:

Pokazy 
usuwania
spływów 
dla 
pracowników
PKP PLK S.A.



Dziękujemy za 
długoletnią współpracę

Polecamy się na przyszłość!
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