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voestalpine Rail Technology

Michael P&tsch & Marcin Walkowiak
Competence Center Welding / Centrum Kompetencyjne Spawalnictwa
voestalpine Rail Technology
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Wprowadzenie - Michael Poétsch crapine

»  Urodzony 05.10.79871 w Schladming

2009-2017:  Florianer Bahn Service GmbH (Pandrol Austria)
= Spawacz specjalizujgcy sie w metodzie termitowej na procedurach firmy Plotz
Pandrol (SP, LP) z normalnym i szerokim luzem
= |nspektor ultradzwiekowy poziom 2, badania ultradzwiekowe w sieci Austriacki@®
Kolei Federalnych |

2016-2017: Florianer Bahn Service GmbH (Pandrol Austria)
Oprécz wyzej wymienionych dziatan:
= Odpowiedzialny operator dla wszystkich zespotéw spawalniczych
= Organizacja i realizacja szkolen dla spawaczy

» 20717-today: voestalpine Rail Technology

= Zastepca kierownika ds. szkolen CCW; Inspektor ultradzwiekowy poziom 2

= Przeprowadzanie szkolen spawaczy dla wszystkich procesdéw spawania
aluminotermicznego i MMA.

= Spawacz dla wszystkich spoin badawczo-rozwojowych wykonywanych w CCW

= Ogodlnoswiatowy nadzor nad testowymi instalacjami torowymi voestalpine Rail
Technology

= Nadzor i doradztwo w zakresie toréw dla klientdw wewnetrznych i zewnetrznych

voestalpine
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b L. s Integrated Steel Mill

Produkcja drutéow
ciggnionych

33 e

" Konwertorowa

Rail rolling mill
Walcownia Szyn
V ﬁ ; i

Steel plant
Stalownia

- -

New EAF Nowy
Elektryczny Piec
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Plan prezentacji - szyny bainityczne

» Dlaczego?
» Jak?

» Czy da sie to spawad?

voestalpine
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aczego: ’

Zuzycie, deformacje plastyczne, RCF zmeczenie kontaktowe powierzchni tocznej

voestalpine
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Dlaczego?

Zuzycie, deformacje plastyczne, RCF zmeczenie kontaktowe powierzchni tocznej o

voestalpine
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Jak? :

1000
1000] v B N N
O o NN N
~ Act
o Ferrite (and Pearlite)
>
= 600
o
[}
o
IS Bainite
(0]
= 400F
Martensite
Fast|Cool Moderate{Cool
200 1 1 1 1 1
1 10 100 1000 10000

Time (s)

voestalpine
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Jak?

Pearlite

voestalpine
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Jak?

Pearlite

voestalpine
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carbide-free bainite

» Interstitial phases
" qustenite (mainly)

..,\_,x g § \

voestalpine
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SKEAD CHEMICZNY STE

Dobain 0.20 - 0.50 0.80 - 1.20 1.20 - 1.80 max. 0.4 max. 0.15
R260 0.62 -0.80 0.15-0.58 0.70 - 1.20 max. 0.15 -
R350HT 0.72 -0.80 0.15-0.58 0.70 -1.20 max. 0.15 -

» Low-alloy, heat treated steel grade
» Chemical composition + heat treatment
» Results in specific bainitic microstructure

voestalpine

IEAD.
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Czy to sie da spawac? - Tak! ‘ AN

Technologia Jak Installed in track
spawalnicza
+ 50

Aluminothermic OK™: 2 Existing procedure,

new portion
Flash Butt OK?2 R260 parameter +10
Stick Repair OK?2 210°C preheating 83

» 1 Spetnione wszystkie wymagania normy: EN 14730-1.
» 2 Wymagania dotyczqce mikrostruktury perlitycznej nie majg zastosowania.
» 3 Zabudowa na sieci DB do konca maja.

voestalpine
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/Ztgcza spawane- przeglad
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»

»

»

14

Aluminothermic welding

Pearlitic portion

Head Checks }

Suitable for Dobain-Pearlite
transition

Not beneficial for Dobain-Dobain
joining

31.05.2025 | 340 DOBAIN® HSH®

Bainitic portion

Flash butt welding

L )

o e | =i

No Head Checks

4

»  Necessary for Dobain-Dobain joining

~

»  Suitable for Dobain-Pearlite transition

voestalpine
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/Ztgcza spawane - Doczotowo Iskrowe

» Mozna zastosowac zwykty program dla standardowej szyny R260
» W zaleznosci od maszyny, w nielicznych sytuacjach, moze byc¢ konieczne

dostosowanie programu. Jestesmy gotowi zaoferowac¢ wsparcie.

»  /tacza wykonane z sukcesem na maszynach:
» Trafikverket, Sanahead: Schlatter GAAS 80 (welding installed)
» valS Duisburg: Schlatter GAAS 80
» valTT Zeltweg: Schaltter GAA 100
» Plasser+Theurer: APT 1500 R

» Slow bend test, hardness, micro/macro according to EN 14587-1
» Steel grade combination: Dobain - {R260, R350HT, Dobain}

» Fatigue tests (acc. DB guideline) for each combination successfully passed. o ]

voestalpine
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Spawanie naprawcze

» Procedura zgodna z wytycznymi DB
» Electrode: Oerlikon Supradur 400B
» Pre-heating: 210 °C

» PWPS available

» Track test of repair-welded planned One-layer

Five-layer

voestalpine

AHEAD.
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Dziekujemy za uwage!

Michael P&tsch & Marcin Walkowiak
Competence Center Welding
voestalpine Rail Technology



	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3: Wprowadzenie - Michael Pötsch
	Slajd 4
	Slajd 5: Plan prezentacji – szyny bainityczne
	Slajd 6: Dlaczego?
	Slajd 7: Dlaczego?
	Slajd 8: Jak?
	Slajd 9: Jak?
	Slajd 10: Jak?
	Slajd 11: Jak?
	Slajd 12: Skład chemiczny
	Slajd 13: Czy to się da spawać?  Tak!
	Slajd 14: Złącza spawane- przegląd
	Slajd 15: Złącza spawane – Doczołowo Iskrowe
	Slajd 16: Spawanie naprawcze
	Slajd 17
	Slajd 18

