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Opracowali:
ÅYŀŎǇŜǊ ²ƽƧŎƛŎƪƛ ς Y½b .ƛŜȍŀƴƽǿ
ÅtŀǿŜƱ YǳǊȊȅƵǎƪƛ ς Centrum diagnostyki PKP PLK

Trzy oblicza zgrzewania iskrowego szyn ï por·wnanie 

proces·w zgodnych z seriŃ norm EN 14587
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Normy EN 14587

Å PN-EN 14587-1:2019-03 Kolejnictwo -- Infrastruktura -- Zgrzewanie iskrowe nowych szyn -- /ȊťǏŏ мΥ 

Zgrzewanie szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT oraz R400HT w 

zgrzewalni

Å PN-EN 14587-2:2025-01 Kolejnictwo -- Infrastruktura -- Zgrzewanie iskrowe nowych szyn -- /ȊťǏŏ нΥ 

Zgrzewanie szyn ze stali gatunku R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT i R400HT 

zgrzewarkami torowymi poza ȊƎǊȊŜǿŀƭƴƛŊ

Å PN-EN 14587-3:2013-03 Kolejnictwo -- Tor -- Zgrzewanie iskrowe szyn -- /ȊťǏŏ оΥ ½ƎǊȊŜǿŀƴƛŜ ǿ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀŎƘ 

konstrukcji rozjazdowych
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Schlatter GAA100, GAAs80
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Schlatter AMS100
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Schlatter GAA100, GAAs80
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²ȅƛǎƪǊȊŀƴƛŜ ǿǎǘťǇƴŜ ς GAA100



10

Podgrzewanie
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²ȅƛǎƪǊȊŀƴƛŜ ƪƻƵŎƻǿŜ ς AMS100
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GAAs80
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½ƎǊȊŜǿŀƴƛŜ ǎȊȅƴ ŘƱǳƎƛŎƘ
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Okrawanie
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Okrawanie
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Okrawanie
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²ȅƪŀƵŎȊŀƴƛŜ ǇǊƻŦƛƭǳ
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²ȅƪŀƵŎȊŀƴƛŜ ǇǊƻŦƛƭǳ



19

Badania ς kwalifikacyjne i podczas produkcji

EN 14587-2:
Å ±¢ όǿ ǘȅƳ ǇƻƳƛŀǊ ǿȅǇƱȅǿƪƛύ
Å Geometria
Å MT/PT
Å tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ
Å Badanie makroskopowe
Å Badanie mikroskopowe
Å .ŀŘŀƴƛŜ ǘǿŀǊŘƻǏŎƛ I±ол
Å .ŀŘŀƴƛŜ ȊƳťŎȊŜƴƛƻǿŜ

Kolejne profile ς ōŀŘŀƴƛŜ ȊƳťŎȊŜƴƛƻǿŜ 
ƴƛŜƻōƻǿƛŊȊƪƻǿŜ

Å W produkcji ς ŎȅƪƭƛŎȊƴŀ ǇǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ 
Ȋ ƪǊƽǘƪƛŎƘ ƻŘŎƛƴƪƽǿ όƳƛƴƛƳǳƳ Ŏƻ 
ƳƛŜǎƛŊŎύΦ

EN 14587-1:
Å ±¢ όǿ ǘȅƳ ǇƻƳƛŀǊ ǿȅǇƱȅǿƪƛύ
Å Geometria
Å MT/PT
Å tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ
Å Badanie mikroskopowe
Å Badanie makroskopowe
Å .ŀŘŀƴƛŜ ǘǿŀǊŘƻǏŎƛ I±ол
Å .ŀŘŀƴƛŜ ȊƳťŎȊŜƴƛƻǿŜ

Kolejne profile ςbadanie 
ȊƳťŎȊŜƴƛƻǿŜ ƴƛŜƻōƻǿƛŊȊƪƻǿŜ

W produkcji ς ŎȅƪƭƛŎȊƴŀ ǇǊƽōŀ 
zginania z produkcji ƭǳō Ȋ ƪǊƽǘƪƛŎƘ 
ƻŘŎƛƴƪƽǿ όƳƛƴƛƳǳƳ Ŏƻ ƳƛŜǎƛŊŎύΦ

EN 14587-3:
Å ±¢ όǿ ǘȅƳ ǇƻƳƛŀǊ ǿȅǇƱȅǿƪƛύ
Å Geometria
Å PT ς ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ŀǳǎǘŜƴƛǘȅŎȊƴŜ
Å MT ς gdy brak mat. austenitycznych
Å UT
Å tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ
Å Badanie makroskopowe
Å .ŀŘŀƴƛŜ ǘǿŀǊŘƻǏŎƛ I±ол
Å Badanie mikroskopowe LUB badanie 
ȊƳťŎȊŜƴƛƻǿŜ 

Kolejne profile ς grupowane wg pola przekroju i 
gatunku. (kolejne profile w grupie = ǘȅƭƪƻ р ǇǊƽō 
zginania)

W produkcji ς ŎȅƪƭƛŎȊƴŀ ǇǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ Ȋ 
ƪǊƽǘƪƛŎƘ ƻŘŎƛƴƪƽǿ όƳƛƴƛƳǳƳ Ŏƻ ǘȅŘȊƛŜƵ).
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.ŀŘŀƴƛŀ ƴƛǎȊŎȊŊŎŜ ς do dopuszczenia i podczas produkcji
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tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ
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tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ ς EN 14587-1/ EN 14587-2
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tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ ς EN 14587-1/ EN 14587-2
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tǊƽōŀ ȊƎƛƴŀƴƛŀ ς EN 14587-3
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ
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bƛŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ ƎŜƻƳŜǘǊȅŎȊƴŜ ς ǇǊƻǎǘƻƭƛƴƛƻǿƻǏŏΣ ŘƱǳƎƻǏŏ 
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Ciekawostki 
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Ciekawostki 


